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Serviço Público Federal

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia Sul-rio-grandense

Pró-Reitoria de Ensino

Campus Sapucaia do Sul
Curso Superior de Engenharia Mecânica

	DISCIPLINA: Conformação Soldagem e Fundição

	Vigência: A partir de 2010/1                    Período Letivo: 3º Semestre 

	Carga Horária Total: 60h
	Código: SF3F3

	Ementa: Processos de fabricação com e sem remoção de material. Processos de conformação mecânica, fundição, soldagem. Noções de processos especiais de fabricação. Descrição dos diversos equipamentos para automatizar os processos de fabricação. Noções de interligação com outros setores/processos. 


Conteúdos

UNIDADE I – Classificação dos processos de fabricação

1.1  Processos com remoção de material

1.2  Processos sem remoção de material

UNIDADE II – Conformação mecânica
2.1  Conceitos básicos

2.2  Forjamento

2.3  Estampagem

2.4  Laminação

2.5  Extrusão

2.6  Trefilação

2.7  Metalurgia do pó

UNIDADE II – Fundição

 2.1 Introdução aos processos de fundição de ferros fundidos

2.1.1 Generalidades

2.1.2 Vantagens

2.1.3 Moldes para fundição

 2.2 Ferros fundidos brancos

2.2.1 Elementos de liga

2.2.2 Tratamentos térmicos

2.2.3 Aplicações típicas

 2.3 Ferros fundidos cinzentos

2.3.1 Elementos de liga

2.3.2 Tratamentos térmicos

2.3.3 Aplicações típicas

UNIDADE III –Soldagem

3.1 Introdução aos processos de soldagem

3.1.1 Terminologia e Simbologia

3.1.2 Princípios de segurança

3.1.3 Fundamentos da metalurgia da soldagem.

3.2 Principais processos de soldagem

3.2.1 Soldagem ao Arco elétrico

3.2.2 Soldagem MIG (Metal Inert Gas) e  MAG (Metal Active Gas)

3.2.3 Soldagem TIG (Tungsten Inert Gás)

3.2.4 Soldagem Oxi-acetilênica

UNIDADE IV – Noções de Processos especiais de fabricação

4.1 Princípios de Remoção térmica

4.1.1
Remoção por descargas elétricas 

4.1.2 Remoção por raios energéticos

4.2 Princípios de remoção química

4.2.1 Remoção por corrosão ácida ou básica

4.2.2 Processos especiais de eletroerosão

4.3 Princípios de remoção eletroquímica

4.3.3 Remoção eletroquímica por imersão

4.3.4 Remoção eletroquímica superficial

4.4 Combinação de processos de fabricação eletroquímicos e mecânicos

4.4.1 Retífica eletroquímica

4.4.2 Polimento eletroquímico

UNIDADE V – Equipamentos para automatização dos processos de fabricação

5.1 Equipamentos especiais

5.1.1 Robôs

5.1.2 Servo-motores

5.1.3 Dispositivos pneumáticos

5.1.4 Dispositivos hidráulicos.

UNIDADE VI – Noções de interligação com outros setores/processos

6.1  Interligação dos processos de conformação, soldagem e fundição com projetos mecânicos

6.2  Interligação dos processos de conformação, soldagem e fundição com ferramental mecânico
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